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1A,

Introduccién: El Inventario existe cuando es necesario guardar

bienes fisicos o mercancias con el propdsito de satisfacer la
demanda sobre el horizonte de tiempo especificamente (Finito).
La decisidén debe considerar cuando hacer los pedidos y en gque

cantidad.
Para estas decisiones se debe considerar:

1. Pardmetros econdmicos
a) Costo fijo
b) Precio de compra 6 costo de produccién
c) Precio de venta
d) Costo de mantenimiento de inventario
e) Costo de escasez

2. Demanda
a) Dependerd de la produccidn programada de la empresa por
cicola.
3. Ciclo para ordenar
a) Revisidén continua
b) Revisién periddica
4. Demoras en la entrega
5. Reabasto de almacén
6. Abastecimiento de articulos
7. Namero de articulos

8. POLITICAS INTERNAS DE LA EMPRESA

9. POLITICAS EXTERNAS DE LA EMPRESA
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Con base a estos factores cada industria porcina puede programar
cada cuando serén sus pedidos vy la cantidad que va a requerir y
serd de mayor facilidad su controel..

Se considerd que el costo por concepto de alimento es el rubro -
con mayor porcentaje en el costo total de producto final termina
do,se tiene gue tener un cuidado especial en las fugas econbmi-
cas (Mermas, descomposicidén, alteraciones, hongos, toxinas, inac
tivacién de vitaminas o medicamentos) por eso se tiene que lle-
var un control dindmice, comprensible y evaluativo.

El objetivo de este método de simulacidn es crear un control con
las caracteristicas anteriores y mejorar el manejo administrati-
vo de la Planta de alimentos concentrados, su distribucidén y eva
luacién en el aprovechamiento.

Material y métodos.

1) Informacidén de requerimientos de A. concentrado de las gran-
jas dependientes.

2) Informacién de consumo de alimento concentrado.

3) Informacidén de existencia de A. concentrado en bodegas.

4) Informacién de inventarios de materia prima de la Planta de
alimentos. :

5) Informacién de materia prima recibida €n el periodo,

6) Microcomputadora.

Médelo de simulacidn (Fase I)

Se estima para periodo III

- A B C D E P G H 2k g K
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A = Concepto Materias primas
B = Inventario a la fecha Xg

C = Materia prima recibida en el periﬂdo anterior_ . I
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D = Lo que se habia solicitado (Depto. Compras) para ese bimes-—
tre 1I.

E = Lo que hay para el periodo II.
E=A—-—B+D

F = Materia prima requerida para el periodo II.

G = Materia prima sobrante para el periodo III.
G=E-F

H = Materia prima requerida para el periodo III.

I = Necesidades para compra para satisfacer este periodo (Depto.
Compras) .

J = Costo Unitario

K = Costo total

FASE I1I.

1) Tipo de alimento concentrado que se elaboré.

2) Formilas que realmente se utilizaron.

3) Consumo total de materia prima utilizada para esta produc-
cién.

4) Mermas

FASE III

a) Cantidad de toneladas de alimento concentrado de cada tipo en
bodega en la Planta de alimentos.

b) Cantidad de toneladas de alimento concentradoc que se elabord

c) Cantidad de toneladas enviadas a cada granja

d) Cantidad de toneladas recibidas en cada granja por periodo.

e) Consumo total de alimento por &rea

f) Kilogramo de carne producida / Kg de alimento consumido

Resultados:

Se realizaron por ocho meses en dos granjas con una planta pro-
ductora de alimentos y se observd un aumento en la sincroniza-
cidén entre centros, gerencia, departamento de Compras y Planta
productora de alimentos.

Ademds, disminuydé el desperdicio excesivo de materia prima asi
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como de alimento concentrado, y se elimind la utilizacidén exce-
siva de fletes, y se incremento la eficencia en la Planta.

Conclusidn:

Estos resultados son cualitativos pero traen aunados la disminu
cidén de costos.

Lo que vemos que es recomendable el control sistemdtico, wviendo
como un TODO a la produccidén y no en partes. porgue se puede per
der la coordinacidén y empieza a haber fallas en el sistema.
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