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INTRODUCCION

En la industria porcina la alimentacidn tiene un papel importante
Ya que es uno de los factores que contribuyen al desarollo fisico
de los animales y por otra parte del 65 - 80 % de los costos de
produccién de una empresa porcina. Es por ello gue frecuentemente
los productores se esfuerzan por conseguir el alimento mas
econémico gue les permite tener un margen de utilidad mayor,
atreviendose a comprar el equipo necesario para fabricar el
alimento propic y de esta manera econcmizar en este rubro.

Sin embargoc en la mayoria de los casos la compra del equipo de una
planta de alimento se realiza sin ningln conocimiento técnico al
respecto, por lo que los productores dificilmente saben la magnitud
de la influencia gue tiene un producto alimenticio mal elaborado
sobre el comportamiento productivo del animal.

Por lo anterior expuesto se realizd el presente trabajo, teniendc
como objetivo establecer las condiciones de trabajo gue las plantas
de alimento de las granjas porcinas tienen, asi como determinar su
eficiencia en la elaboracién de un producto alimenticio de buena
calidad.

MATERIAL Y METODOS

Se encuestaron 16 granjas porcinas, las cuales contaban con planta
de alimento para su uso exclusivo. La encuesta se formuld con base
a tres areas de importancia, entre las que estan: a) generalidades
de la granja; b) ingredientes y dietas; c) control de calidad de
materias primas y productc terminado.

Las encuestas se aplicaron a los duefios y veterinarios (estos
Gltimos en las granjas en que existian). Las zonas porcicolas en
las que se aplicé el cuestinario fue la cuenca de la Piedad,
Michoacén y la del estadeo de México.

Una vez gue se obtuve la informacién se utilizé un anidlisis de
frecuencias.

DISCUSION Y RESULTADOS

Las granjas encuestadas fueron de ciclo completo y todas contaban
con planta de alimento. Cada empresa fue de diferente tamafio,
siendo la mas peguefia de 120 cerdos y la mé&s grande de 1500,
abarcande un nimerc de 9750 cerdas en total,

Las plantas de alimento instaladas en las granjas fueron adquiridas
con el objeto principal (85.73%) de disminuirlos costos de



PAG. 143

alimentacidén, aungue un 7.14% de los encuestadores sefialaron que
ademis querian estar seguros de la calidad nutritiva de los
alimetnos que utilizan. en el 14.27 % de las respuestas se encontrd
gue la granja ya contaba con la planta de

alimentos al momento de adguirirlas por lo qgue es utilizada en la
actualidad. Muchas de estas plantas fueron compradas, sin la razdn
de preguntar que tipo de equipo comprar y para que objetivo, es por
eso gue existe mucho equipo innecesario o inadecuado, gque para
nuestro conocimiento analizado en esta encuesta, es una realidad en
muchas empresas porcinas, que dan testimonio de ello.

Aquellas empresas que adquirieron el equipo sefialaron que los
presupuestos solicitados para la compra solo lo pidieron a una
compafia, siendo la decisién de comprar la econdmica. el 80% de las
granjas analizadas tienen un tiempo promedic de 10 afios con el
equipo, el 15% tienen de 6 a 9 afios y el 5% de 3 a 6 afios. Es por
ello que nadie de los duefios pudo dar la cifra aproximada de la
inversién, pero el 100% de los encuestados sefiald que hasta la
fecha la inversién valié la pena, por gue su adquisicién ha
disminuido sus costos de produccidn ya que los alimentos le son mas
econdmicos.

En general las plantas de alimento gque fueron evaludas tiene
diferentes tamafios y capacidades. El1 80% tienen egquipo con
capacidad de 10 a 15 ton/dia y el 10% para 30, 1 10% restante para
80 ton/dia.

Sin embargo las plantas de alimento tienen unos horarios diferentes
ya que el 7.14 % solo laboran una hora, el 28.59 % 3 horas, el
14.48 % cuatro horas, de 6 a 8 horas el 21.42% y el resto es
variable 7.14%. ademds no todos los dias trabajan las plantas de
alimentos ya gque la mayoria labord solo de 4 a 7 dias por semana
siendo el 42.8% los que trabajan de manera variable.

En las granjas se fabrica la mayoria de los alimentos, aungue el
preiniciador no se elaboré en el 7.14% de las plantas, esto debido
a que este alimento es muy delicado para su elaboracidn por el tipo
de materia prima que se utiliza como subproductos de origen lacteo,
y es entonces que se compra. Sin embargo, los alimentos de engorda
35%, iniciador 18.33%, gestacidén 16.66%, lactacidn 13.33% y el
16.685 de pre y destete son formulados en las granjas.

Estos alimentos son fabricados en su totalidad en solo el 21.42% de
las empresas y el resto 78.57% al menos un alimento terminado
compra.

Por otra parte, los alimentos se formulan con ingredientes como el
sorgo (85.71%), aceite (64.28%), soya,sal,premezcla vitaminica,
premezcla mineral, salvado, saborizante, ortofosfato y carbonaato
de calcio (50%), el suero de leche en 48.25%, sustituto de leche
28.57%, la leche en polve y la melaza 35.71%. Sin embargo, existen
granjas que reportan el usoc de antibidticos en el alimento a dosis
terapeliticas de manera cotidiana.
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Es limportante sefialar que la eleccidn de los ingredientes 1la
realiza el duefio en el 65% de las granjas y en algunos de los casos
el médico veterinario el 26.1 %, el resto o sea el 8.9% la hace el
nutridlogo, siendo la elecién de dicho ingrediente por su precio en
el 34.50% de los casos, en el 30% por el valor nutritivo y en el
21.1% por su facilidad de adquisidén, pero el 14.3% reportd gue hace
la compra por el valor nutritivo y el costo del producto. Aungue el
100% de las plantas gque realizan la eleccién de los ingredientes
por el valor nutritivo no cuentan estindares de calidad.

Los ingredientes son almacenados en vodega, asi como el alimento
terminado (100%), aunque el 32% reportd gue no le es suficiente el
local. Ademas de tener una estructura ineficienteya que permite la
entrada de roedores, insectos y p&jaros, asi como de perros al
interior de la bodega. La mayoria de las bodegas son cerradas y sin
embargo tienen este problema, ya gue el 65.3 % de ellas no fue
construida exprofeso para esta funcidén, y solo el 34.7% tienen
bodegas construldas para almacenar las materias primas y productos
terminados. AGn con ello se encontrd que estas iltimas no contaban
con control de temperatura y humedad por lo que los ingredientes
tienen el riesgo permanente de contaminarse o humedecerse.

En cuanto al tipo de andlisis de calidad de los ingredientes como
de los alimentos terminados gque se realizan en las plantas de
alimento se encontrd que solo el 50% realiza el Quimico Proximal
como andlisis principal, el 16 % wusa la microscopia y 1la
granulometria, asi como toxicolégicosy el 32% analiza el contenido
de micotoxinas, el indice de rancidez y bacterolégico. El1 50%
restante no realiza ningin control de calidad.

Sin embargo, el 85% de los gque realizan los anilisis de control de
calidad antes sefalados no conocen los estdndares recomendados y
por ello no saben si estan bien o mal los ingredientes o alimentos
terminados. En el 90% de los casos no existe un criterio claro
para determinar gue ingredientes son los gque deben mandar a
analizar. Es importante sefialar que éstos andlisis son realizados
de cada lote de algln producto o ingrediente en un 28.57% a,
algunas empresas usan como condicién realizarlos cada mes un 4.28
% y cada afio el 28.57 %, el 28.57% restante los realizan cuando
ellos piensan que se necesitan.

En cuanto al equipo que se tiene en las granjas se encontré, gque
todas tienen molinos, mezcladoras, basculas, pero solo el 50%
cuenta con tolvas de almecenamiento de granos, y el 72% con tolvas
para alimento terminado. El equipo en general tiene mantenimiento
en las granjas de manera muy variada, el 42.85% se revisa cada mes,
28.57% a menor gque exista algin desperfecto, y el resto cada gque
se acuerdan (28.58%).
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La razédn por la que no realiza matenimiento es por desconocimiento
(42.85%) y ( 57.14), sefiald por no tener tiempo ya que realizan
actividades en otras areas de las granjas.

Es por elloc gue muchas de las plantas de alimento sufren en la
actualidad, 1la ineficiencia del usc delas materias primas,
produciendo con ello un alimento mal elaborado, asi como el mal uso
de eguipo o maguinaria de la planta alimento.

CONCLUSIONES

La integracidén de todos estos resultados da un aspecto del mal uso
de la planta y con lleva a una mala calidad del producto en
términos nutritivos y obviamente la eficiencia alimenticia de los
animales.

Las empresas gque venden equipo de plantas de alimento no dan
ninguna capacitacién ni normas de uso mantenimiento y reparacidn
del equipo por lo gue en la mayoria de las plantas en la actualidad
esta en un estado fisico y funcional completamente inadecuado.

Todas las plantas deberan tener un manual de operaciones y control
de calidad que permita ser mas efeciente.

El persconal gque labord debe ser amplimente capacitado, ya que de
ellos, depende gue una forma alimenticia funcione adecuadamente
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